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NR Wyszczegolnienie llo$¢ Typ Producent
1 Kociot o mocy 150 kW 1 MXB 150 Kostrzewa
2 Palnik na pelety 150 kW 1 Platinum Bio Kostrzewa
3 Regulator kottowy 1 Kostrzewa
3a Czujnik temperatury 2 Kostrzewa
4 Zbiornik z podaj. paliwa | 1 kpl. Kostrzewa
5 Wymiennik ciepta 130 kW 1 LB 60 -140 Secespol
6 Zawor miesz. Dn 32 1 HRB 3 Danfoss

6a Sitownik elektryczny 1 AMB 162 Danfoss
7 Regulator pogodowy 1 ECL 110 Danfoss

7a Czujnik temperatury 1 ESMT Danfoss

7b Czujnik temperatury 1 ESMU 100 Danfoss
8 Naczynie przeponowe 1 N 50 Reflex
9 Filtr Dn 50 1 FS-1 Polna

10 | Zawor bezpieczenstwa 1 1915 SYR
11 | Otwarte naczynie wzb. 1 typ A, Ve=151

12 Pompa obiegowa 1 UPS 32 - 30F Grundfos

13 Pompa obiegowa 1 UPS 32 -120F| Grundfos

14 Pompa obiegowa 1 UPS 32 - 60F Grundfos

15 Pompa obiegowa 1 MAGNA 25-60 Grundfos
16 Pompa obiegowa 1 MAGNA 25-40 Grundfos

Pompa obiegowa 1 ALPHA2 25-40 [  Grundfos
Zawor kulowy gwint. 10 Dn 50
Zawor zwrotny gwint. 2 Dn 50

20 Zawor kulowy gwint. 2 Dn 32
21 Zawor zwrotny gwint. 1 Dn 32
22 Zawor kulowy 2 Dn 25
23 Zawor kulowy 2 Dn 20

24 Zawor kulowy 1 Dn 15
M Manometr 0 - 0,6 MPa 13 M 160
T Termometr 0 - 100 C 4
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